gg ZZ INSTRUKCJA

PRZYGOTOWANIA TABLICY POD
GRAWERNIA.PL .
INFOLINIA: 801 090 121 WBIJANIE GWO0ZDZI SZTANDAROWYCH

tel. 18 440 70 21

1. Przygotuj tablice z drewna debowego lub bukowego.
2. Ustal i zaznacz otéwkiem punkty na tablicy uwzgledniajac:
a) wymiary gwozdzi: 25x28mm

b) marginesy pomiedzy gwozdziami (wg. uznania)

staty margines
staty margines
staty margines

28 mm
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3. Aby unikna¢ ztamania lub zakrzywienia gwozdzia podczas przybijania, zaznaczone
otéwkiem miejsca na tablicy nalezy:
a) nawierci¢ wierttem o srednicy 1,5 mm na gteboko$¢ minimum 21Tmm
b) rozwierci¢ gérna cze$¢ otworu wierttem o srednicy 8mm zagtebiajac sie na okoto 5mm
8 mm
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4. Gwozdzie nalezy wbija¢ mtotkiem metalowym z naktadka gumowa, ktéra ochroni
powierzchnie gwozdzia (stal polerowana) przed zarysowaniem. Naktadke gumowa mozna
wyciac¢ z czarnej cienkiej gumy (np. detki) i naklei¢ na trzon mtotka.



